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Peroneus -Orthese the invention concerns a Peroneus -Orthese in 
accordance with the generic term of the requirement 1. 

To hold the Peroneus -Orthese has the task, with a 
Peroneus -paralysis the foot. The Orthese exhibits a baseplate, 
which is inserted into the shoe of the Orthesentraegers and on that 
the foot rises. The baseplate is connected with a calf plate, 
which is fastened to the calf of the carrier. The baseplate is 
specified thereby in the desired angle to the wadenbein of the 
carrier. The connection between the baseplate and the calf plate 
is trained as springy strips, in order to make a certain mobility 
possible of the foot opposite the wadenbein when going. 

With well-known Peroneus -Orthesen are adapted the 

baseplate and the calf plate individually to the foot of the carrier 
and individually by a steel - fitting with springs tire connected. 
The individual adjustment and production make this Peroneus 
costly- for Orthese. 
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is economically producible during individual adjustment. 

This task solved according to invention by a PeronaeusOrthese with the 
characteristics of the requirement 1. 

Favourable remarks of the invention are indicated in the 
unteranspruechen . 

With the Peroneus according to invent ion-Orthese are 

einstueckig the baseplate, the calf plate and the fitting with springs 
tire connecting the baseplate with the calf plate from a 
fiber-reinforced synthetic resin-composite material manufactured. 
This composite material makes the production possible of the 
Orthese in form of a blank, which is first only part -hardened . 
This part -hardened blank can be manufactured in the laminating 



procedure economically in large numbers of items. The blank 
exhibits still no individual adjustment in size and form, so that it 
is universally usable for all patients. 

The individual adjustment of the Orthese the composite 

material of the blank can be made after ductile by warming up, so that 
the form of the baseplate, the calf plate and the fitting with springs 
tire of the individual anatomy of the patient can be adapted. 
From the adjustment machine cutting the outlines of the 
baseplate, the calf plates and the fitting with springs tire are cut. 
If necessary thereby also a repeated reproducing is possible by 
warming up. If the Orthese is completely adapted, then the final 
hardening by precipitation takes place. 

The use of a blank producible in large numbers of items, 
which must be only individually adapted, reduces substantially the 
work expended of the Orthopaedie-Tech-nikers , so that the 
Gesaratkosten of the Peroneus is substantially reduced -Orthese 
opposite conventional Orthesen. The accurate adjustment at the 
patients is equivalent with the conventional Orthese. 

In the following the invention is more near described on 

the basis remark example represented in the design. Fig show. 

1 in perspective representation the blank and Fig. 2 in 

appropriate representation the final form of the Peroneus -Orthese . 

The baseplate 10 of the blank is designed essentially as 

even plate and exhibits a size, which corresponds to the largest foot 

size in length and width at least, for which the Orthese is certain. 

The calf plate 12 can an easy curvature likewise as even plate 

be trained or can already exhibit. The fitting with springs tire 

14 preferably already is with an easy S-foermigen curvature 

arranges, in order to adapt to the heel outline. 

In this in Fig. 1 represented form is manufactured 

by the factory and part -hardened the Orthesen-blank . This 

blank can be manufactured therefore in few sizes uniformly 

economically. The blank is supplied with to the Orthopaedietechnicians 

for individual adjustment to the patient. 

The individual adjustment the part -hardened blank can be 

made reproducable by warming up. Then the Fu3platte 10 can be 

adapted individually to the foot of the patient. Likewise the 

calf plate 12 can be adapted individually to the calf roundness of the 

patient. Finally also the fitting with springs tire 14 can be 

corrected still for adjustment to the accurate desired foot attitude 

in the form. 

From this reproducing the outline of the Orthese is 
machine cutting cut. Thus the baseplate 10 is brought into the 
suitable size as shoe insert. The calf plate 12 gets the form 
optimal for the stretcher comfort. The width of the fitting with 
springs tire 14 determines the feather/spring characteristics of the 
connection of baseplate 10 and calf plate 12 and makes thereby an 
individual tuning possible on the patients. 

In this in Fig. if necessary repeated reproducing is 

possible for 2 individually adapted form shown by heating up, in order 
to implement necessary smaller corrections if necessary. Then 
the Orthese is completely hardened, so that the Orthese keeps its 
final form and the fitting with springs tire 14 its final 



feather/spring characteristic durable. 



Claims (English machine translation) 

1. Peroneus -Orthese , consisting of a baseplate, a 

calf plate and a fitting with springs tire, by, the fact connecting 
the baseplate with the calf plate, characterized that the baseplate 
(10), the calf plate (12) and the fitting with springs tire (14) 
einstueckig from kinds of part going out a blank, from 
fiber-reinforced synthetic resin-composite material reproduced and 
machine cutting manufactured are. 

2. Peroneus -Orthese according to requirement 1, by 

the fact characterized that the composite material a carbon 
fiber- strengthened epoxy resin-composite material is, which is 
developed preferably in the laminating procedure with unidirectional 
carbon fibers . 

3 . Composite material it exists blank for a Peroneus 

- Orthese, consisting of a baseplate, a calf plate and a fitting with 
springs tire, by, the fact connecting the baseplate with the calf 
plate, characterized that the baseplate (10), the calf plate (12) and 
the fitting with springs tire (14) einstueckig from a part -hardened, 
reproducable carbon fiber- strengthened epoxy resin -. Postal 
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Die Erfindung betrifft eine Peroneus-Orthese gemaB dera 
Oberbegrif f des Anspruchs 1 . 

Die Peroneus-Orthese hat die Aufgabe, bei einer Peroneus- 
Lahmung den Fug zu halten. Die Orthese weist: eine FuSplatte 
au£, die in den Schuh des Ortihesentragers eingelegt wird und 
auf der der FuB aufsteht. Die FuSplatte ist: mit einer Waden- 
platte verbunden, die an der Wade des Tragers befestigt 
wird. Die FuBplatte wird dadurch in dem gewtinschten Winkel 
zuia Wadenbein des Tragers festgelegt:. Die Verbindung zwi- 
schen der Fu3platte und der Wadenplatte ist: als federnder 
Streifen ausgebildet, um eine gewisse Beweglichkei't des 
Fusses gegeniiber dera Wadenbein beiia Gehen zu ermoglichen. 

Bei bekannten Peroneus-Orthesen werden die Fu3plat:te und die 
Wadenplatte individuell dem Fu0 des TrSgers angepaBt und 
individuell durch einen Stahl-Federstreif en miteinander 
verbunden. Die individuelle Anpassung und Herstellung niacht 
diese Peroneus-Orthese kostenaufwendig. 

Der Erfindung liegt der Aufgabe zugrunde, eine Peroneus- 
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Orthese zur VerfUgung zu stellen, die bei individual ler 
Anpassung kostengunst^ig herstellbar ist. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaS gelost durch eine Pero- 
naeus-Orthese mit den Merkmalen des Anspruchs 1. 

Vorteilhafte Ausfiihrungen der Erfindung sind in den Unter- 
anspriichen angegeben. 

Bei der erf indungsgemaSen Peroneus-Orthese sind die Fu0- 
platte/ die Wadenplatte und der die Fu6platte mit der Waden- 
platte verbindende Federstreif en einstuckig aus einem faser-* 
verstarkten Kunstharz-Verbundwerks tof f hergestellt . Dieser 
Verbundwerkstof f ermoglicht die Hers te Hung der Orthese in 
Form eines Rohlings, der zunSchst nur teiiausgehfirtet ist. 
Dieser teilgehartete Rohling kann im Laminierverf ahren 
kostengiinstig in groBen Stiickzablen hergestellt werden. Der 
Rohling weist noch keine individuelle Anpassung in GroBe und 
Form auf , so daB er universell fiir alle Patienten verwendbar 
ist. 

Zur individuellen Anpassung der Orthese kann der Verbund- 
werkstof f des Rohlings durch Erwarmen nachverf ormbar gemacht 
werden, so daB die Form der FuBplatte, der Wadenplatte und 
des Federstreif ens der individuellen Anatomie des Patienten 
angepaBt werden kann. Nach der Anpassung werden spanabhebend 
die Konturen der FuSplatte, der Wadenplatten und des Feder- 
streif ens zugeschnitten. Gegebenenf alls ist dabei auch eine 
nochmalige Nachformung durch Erwarmen mogllch. Ist die 
Orthese vollstandig angepaBt, so erfolgt die Endaushartung. 

Die Verwendung eines in groBen Stuckzahlen herstellbaren 
Rohlings, der nur noch individuell angepaSt werden muB/ 
reduziert wesentlich den Arbeit sauf wand des Orthopadie-Tech- 
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nikers, so daS die Gesamtkosten der Peroneus-Orthese gegen- 
iiber herkomiQlichen Orthesen erheblich verringert werden. Die 
exak-be Anpassung an den Patienten ist mit der herkommlichen 
Orthese gleichwertig, 

Im folgenden wird die Erf indung anhand eines in der Zeich- 
nung dargestellten Ausf iihrungsbeispiel naher erlautert. Es 
zeigen 

Pig. 1 in perspektivischer Darstellung den Rohling und 

Fig. 2 in entsprechender Darstellung die endgiiltige Form der 
Peroneus-Orthese . 

Der in Fig. 1 dargestellte Orthese-Rohling besteht aus einer 
FuBplatte 10, einer Wadenplatte 12 und einem Pederstreif en 
14. Die Wadenplatte 12 und der Federstreif en 14 sind im 
wesentlichen vertikal angeordnet/ wahrend die Pu3platte 10 
etwa rechtwinklig an dem Federstreif en 14 ansetzt. Die 
FuBplatte 10, die Wadenplatte 12 und der Pederstreif en 14 
werden in einem Laminierverf ahren einstuckig aus einem mit 
unidirektionalen Carbonf asern verstarkten Epoxidharz- 
Verbundwerkstof f hergestellt. 

Die FuBplatte 10 des Rohlings ist im wesentlichen als ebene 
Platte ausgebildet und weist eine GrdSe auf , die in LSnge 
und Breite zumindest der gro3ten Fu3gro0e entspricht, fiir 
die die Orthese bestiramt ist. Die Wadenplatte 12 kann eben- 
falls als ebene Platte ausgebildet sein oder kann bereits 
eine leichte Wolbung aufweisen. Der Federstreif en 14 ist 
vorzugsweise bereits mit einem leichten S-formigen Krummung 
gestaltet/ urn sich der Fersenkontur anzupassen. 

In dieser in Pig. 1 dargestellten Form wird der Orthesen- 
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Rohling werkseitig hergestellt und teilausgehartet • Dieser 
Rohling kann daher in wenigen GroRen einheitlich wirtschaft- 
lich hergestellt werden. Die Rohling wird dem Orthopadie- 
Techniker zur individuellen Anpassung an den Patienten 



Zur individuellen Anpassung kann der teilausgehartete Roh- 
ling durch Erwarmen nachformbar geinacht: werden. Bs kann dann 
die FuBplatte 10 individuell dem FuB des Patienten angepaSt 
werden. Ebenso kann die Wadenplatte 12 individuell der 
Wadenrundung des Patienten angepa3t werden* SchlieSlich kann 
auch der Federstreifen 14 noch zur Anpassung an die exakte 
gewiinschte FuBhaltung in der Form korrigiert werden. 



Nach diesem Nachformen wird die Kontur der Orthese spanabhe- 
bend zugeschnitten. Dadurch wird die Fu3platte 10 in die 
passende Gro3e als Schuheinlage gebracht. Die Wadenplatte 
12 bekoirant die fur den Tragekomf ort optimale Form. Die 
Breite des Federstreifens 14 bestimmt die Federeigenschaften 
der Verbindung von Fupplatte 10 und Wadenplatte 12 und 
ennoglicht damit eine individuelle Abstiimung auf den Pa- 
tienten. 



In dieser in Fig. 2 gezeigten individuell angepa3ten Form 
ist bei Bedarf ein nochmaliges Nachformen durch ErwSrmung 
moglich, urn gegebenenf alls notwendige kleinere Korrekturen 
auszufiihren. Dann wird die Orthese vollstandig ausgehartet, 
so da3 die Orthese ihre endgiiltige Form und der Federstrei- 
fen 14 seine endgiiltige Federcharakteristik dauerhaft erhal- 
ten. 
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SCHUTZANSPRiiCHB 



!• Peroneus-Orthese, bestehend aus einer Fu3platte, einer 
Wadenplatt-e und einein die FuSplatte mit der Wadenplatte 
verbindenden Federstreif en, dadurch gekennzeichnet/ da3 
die Fu(3platte (10), die Wadenplatte (12) und der Peder- 
streifen (14) einstiickig aus einem teilausgeharten 
Rohling. aus f aser-verstarktem Kunstharz-Verbundwerkstof f 
nachgeformt und spanabhebend hergestellt sind. 

2. Peroneus-Orthese nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Verbundwerkstof f ein carbonfaser-verstark- 
tes Epoxidharz-Verbundwerkstof f ist, der vorzugsweise im 
Laiainierverf ahren mit unidirektionalen Carbonfasern 
aufgebaut ist. 



3. Rohling fur eine Peroneus-Orthese, bestehend aus einer 
PuBplatte, einer Wadenplatte und einem die FuBplatte mit 
der Wadenplatte verbindenden Federstreif en, dadurch 
gekennzeichnet, daS die FuBplatte (10), die Wadenplatte 
(12) und der Federstreif en (14) einstuckig aus einem 
teilausgeharteten , nachf onnbaren carbonf aser-ver stSrkten 
Bpoxidharz-Verbundwerkstoff bestehen • 
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